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PMX

プログレッシブプレス

サーボプレス

メカプレス

PROGRESSIVE PRESS
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PMX

クランクプレス（JIS 3級）

クランクプレス（JIS 2級）

クランクプレス（JIS 1級）

クランクレスプレス（JIS 1級）

成形内容に合わせてプレスモーションを自由に設定可能です。
金型接触時の速度を低減し、材料や金型の振動を抑制します。成形性向上

自動化システムとの同期が容易であり、非成形領域の最適化により、生産性が向上します。
下死点を通らない振子運転により、ストローク長さを短くすると、更に生産性が向上します。生産性向上

操作性向上

省エネルギ AIDAのサーボシステムは、従来の大容量コンデンサ方式によるピーク電力カット機能を更
に進化させ、サーボ電源に制御機能を持たせて消費電力を抑えています。

手動パルスコントローラでの金型合わせにより、新規金型でも安心してトライが可能です。
フライホイールがないため、瞬時に逆転操作が可能です。

高精度プログレッシブプレス

独自の４ポイント機構造

真似のできない社内の物造り（プリロード加工）

左右シャフト構造と広いポイント間ピッチにより偏芯荷重に強く
荷重反力が駆動ギアに伝達しない独自の”トルクユニット”構造を採用。
各部品の高精度化を社内加工で実現し、総合スキマは JIS 特級以下。
高剛性フレーム、シンメトリックデザインにより高精度・高生産・高耐久を実現します。

豊富な実績が証明した
順送加工のベストセラー機

● サーボモータの回転をリアルにスライドに伝えるダイレクトドライブ構造
● ベルトや減速機がなく部品の定期交換が不要なメンテナンスフリー構造
● ギアトレイン駆動によりスライド各ポイントの位相ずれがありません

JIS 特級以下の総合スキマ

前後エリアの広い４ポイント
でも独自の左右シャフト構造
により、偏芯荷重をしっかり
受けとめます。自動車用構造
パネルのハイテン材順送加工
や、ブランキング加工に抜群
の威力を発揮します。また、
AIDA 製コイルライン、パイラ
など周辺装置は、豊富な納入
実績があります。

PMXのサーボ化でさらなる性能アップ！

抜き加工で発生するブレークスルーを極小化させ金型寿
命が延び、製品精度も向上します。
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2 ポイント機の構造

トルクユニット

高精度な組合せ部品を実現
するため、製品に組込まれる
部品の微少変形をあらかじめ
機械加工の際に再現して加工
しています。

４ポイント機の構造


